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Anfrageformular
Werkzeugwechselsysteme

Firma: Telefon:
Ansprechpartner: Telefax:
Stral3e: E-Mail:
PLZ, Ort: Datum:

Einsatzgebiete
Horizontale Bearbeitungszentren

Dreh-Fraszentren

Holzbearbeitung

Technische Anforderungen
Einbaulage

Position

Magazintyp

Antrieb Magazin [_] Drehstrommotor
Antrieb Werk-
Anzahl der Platze

[ ] Drehstrommotor

Wechselzeit
Werkzeuggewicht max.
Werkzeugtyp

AuRendurchmesser max. [Dmax]

Dmax

Bedarfsmenge

Allgemeine Angaben

[] Vertikale Bearbeitungszentren []
[] Schleifbearbeitung []
L] Spezifische Lésung ]
[] horizontal [ ] vertikal

[ ] neben der Spindel
[] Kettenmagazin [_] Scheibenmagazin

[ 1 gegeniiber der Spindel
[] Drehstrom-Bremsmotor [_| Servomotor
[ ] Drehstrom-Bremsmotor [_| Servomotor

Stick

_ [s] Kippmoment Werkzeug _ [Nm]
— [kd]

Lange Werkzeug max. [Lmax] [mm]
bei belegten Nachbarplatzen — [mm]
bei freien Nachbarplatzen [mm]

Geplanter Liefertermin
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